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Dotyczy realizacji projektu w ramach PO IG 4.3

Tytul projektu: Wdrozenie innowacyjnej technologii wytwarzania form wtryskowych do
opakowan z efektem 3D w przedsi¢biorstwie DOMIK sp. z 0. 0. w Bydgoszczy

ZAPYTANIE OFERTOWE

Dotyczy zaméwienia na:

Szlifierka do watkow i1 otworow, drazarke drutowa, drazarke wglebna, tokarke CNC, Frezarkg CNC
piecioosiowa, pras¢ do tuszowania, maszyne pomiarowa, szlifierke do ptaszczyzn, linie do produkcji
opakowan metoda wtrysku 120t, linie¢ do produkcji opakowan metoda wtrysku 200t, linie do
produkcji opakowan metoda wtrysku 340t, na potrzeby projektu firmy DOMIK sp. z 0. o.
wspotfinansowanego ze srodkow EFRR w ramach dziatania 4.3 Kredyt technologiczny osi
priorytetowej 4 Inwestycje w innowacyjne przedsigwzigcia Programu Operacyjnego
Innowacyjna Gospodarka, 2007-2013

Bydgoszcz, dnia 29.11.2013 r.
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I ZAMAWIAJACY

DOMIK sp. z 0. 0.

ul. Fordonska 421
85-790 BYDGOSZCZ
NIP: 554-023-99-54

II POSTANOWIENIA OGOLNE

1.
2.

ok w

Zamawiajgcy udziela zamowienia w trybie zapytania ofertowego.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert czgSciowych, a oferta na kazda maszyng
bedzie oceniana osobno (zarowno w czesci ogolnej zapytania, jak i w czgsci dotyczacej
kryteriow i1 sposobu oceny).

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwos$ci sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

Zamawiajacy zastrzega, do czasu dokonania wyboru oferty najkorzystniejszej, na

swojg rzecz prawo odstgpienia od dokonania wyboru najkorzystniejszej oferty bez
podania przyczyny.

Zamawiajacy zastrzega, ze po wyborze najkorzystniejszej oferty moze odstapi¢ od
zawarcia umowy, bez podania przyczyny.

II1 OPIS PRZEDMIOTOW ZAMOWIENIA

1.

Szlifierka do walkéw 1 otworow — 1 szt.

Pozadane dane techniczne szlifierki:

Dhugos¢ szlifowanego przedmiotu - min: 1100 mm
Srednica szlifowania zewnetrznego- min: 300 mm
Dhugos¢ szlifowanego otworu- min: 100 mm
Srednica szlifowanego otworu- min:: 200 mm
Plynnie regulowane obroty wrzeciennika przedmiotu

Oczekiwane wyposazenie szlifierki:
e  Konik hydrauliczny
e  Przyrzad do profilowania $ciernicy
e  Przyrzad do diamentowania $ciernicy do otworow
e Przyrzad do diamentowania L
e  Zderzak twardy z czujnikiem
e Podstawa do statycznego wywazania $ciernicy
e  Czujnik cyfrowy do pomiaru kata ustawienia stolu

e  Cyfrowy odczyt potozenia
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2. Drazarka drutowa 1 — szt.

Maszyna powinna zawierac:

Urzadzenie do automatycznego, szybkiego przewlekania drutu

Linialy pomiarowe HEIDENHEIN w osiach X i Y

Praca maszyny - w zanurzeniu

Rozdzielczos¢ uktadu pomiarowego 0.1pn

Opcja doktadnego wycinania naroza

UPS podtrzymujacy zanik napiecia

Wizualizacja graficzna procesu 2D / 3D

Filtr hatasu

Oprogramowanie wraz z postprocesorem pozwalajgce na szybkie programowanie w 4
osiach oraz na importowanie danych CAD w najpopularniejszych formatach i
generowanie na ich podstawie wysokiej jakosci programéw NC dla wycinarek
drutowych.

Dane techniczne pozadane dla wycinarki drutowe;:

Dane podstawowe

Przesuwy w osiach min X -Y mm: 400x300

Przesuwy w osiach min U -V mm: 120x120

Przesuw w osi min Z mm: 260

Wymiary obrabianych detali min -~ mm: 750 x 550 x 250

Waga detalu min 500 kg

5 osi sterowanych CNC

Najlepsza chropowatos¢ powierzchni po obrobce max 0,14 um (bardzo istotne)
Predkos¢ pozycjonowania min mm/min: 1.000

Srednice drutu @: 0,15, 0.2, 0.25, 0.3 mm

Kontrola temperatury wody - automatyka agregatu chtodniczego

3. Drazarka wglebna — 1 szt.

Parametry pozadane drazarki:

Sterowanie CNC

Wydajno$¢ drazenia: min 450 mm3/min,
Wysokos¢ przedmiotu obrabianego: min 350 mm,
Masa przedmiotu obrabianego: min 1000 kg,
Masa elektrody: min 100 kg,

Natezenie pradu roboczego w impulsie: min 75A.
System ARC

System ochrony przed powstaniem tuku
Automatyczny zmieniacz elektrod min 4 pozycje
Dodatkowa 0§ C F Tool z uchwytem ITS 80P
System pozycjonowania i mocowania detali owalnych
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4, Tokarka CNC —1 szt.

Pozadane parametry tokarki CNC:

Srednica toczenia nad tozem min 500 mm

Dhugos¢ przedmiotu obrabianego min 1400 mm

Naped gtowny wrzeciona - silnik sterowany falownikiem
Zakres predkosci obrotowej wrzeciona do min 2000 obr/min
System sterowania CNC FANUC lub CNC Heidenhain

Funkcja DNC sterowania

Uchwyt narzedziowy sterowany elektrycznie, min 4-pozycyjny, automatycznie

obracany i blokowany

5. Frezarka CNC piecioosiowa — 1 Szt.

Specyfikacja pozadanych parametrow:

Zakres pracy:

0s X
0sY
0§ Z
05 C (obrot stotu)
Os$ B (uchyt stotu)

Odlegtos¢ czoto wrzeciona — pow. stotu

Powierzchnia robocza stotu
Obcigzenie stotu

Doktadno$¢ pozycjonowania
Rozdzielczo$¢ osi

Naped gtowny

Moc napedu min

Zakres obrotow

Moment obrotowy (25% ED)
Stozek wrzeciona

[lo$¢ narzedzi

Zakres posuwow w osiach X, Y, Z
Zakres obrotéw o$ B

Zakres obrotéw o$§ C
Przyspieszenie X, Y, Z

min X=600 mm
min Y=500 mm
min Z=450 mm
C=360 °
B=-50°/+110°
150 - 600 mm

min @ 650 mm

min 300 kg

+/- 0,005/300 mm
0,001 mm

AC — Motor “direct drive”
10,0/17,0 kW

20 —12.000 obr/min
min 108 Nm

SK 40 (DIN 69871)
min 32

min 35 m/min

min 25 obr/min

min 25 obr/min

min 6 m/s?



EUROPEJSKI FUNDUSZ
i Lﬁ!\lpﬁfﬂ']ﬂl\ﬁ&OSPODARKA ROZWOJU REGIONALNEGO

UNIA EUROPEJSKA

Projekt jest wspotfinansowany ze $srodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

Wymagane gtéwne wlasciwosci maszyny i elementy wyposazenia standardowego:

Sterowanie CNC Heidenhain iTNC 530 HSCI (z rozszerzeniem powierzchni
obstugi smarT.NC)

Pamie¢ maszyny na bazie dysku twardego, min 20 GB

Pelna 5 — osiowa obrobka symultaniczna (tgcznie z opcjg sterowania 1 + 2)
Elektroniczne kotko HR 410 (Heidenhain)

Liniowe prowadnice rolkowe we wszystkich osiach

Automatyczne bezpradowe wytaczanie maszyny po M 30

Zgrzebtowy transporter wiorow

Woézek na widry

Automatycznie chtodzone wrzeciono gtéwne, kontrola termostatyczna
Chtodzony silnik gtéwny

Gniazda transmisji danych: RS 232-C, USB, Fast-Ethernet min (100 MB)
Stabilna konstrukcja zeliwna lub z betonu mineralnego, konstrukcje spawane
sg niedozwolone

Zintegrowany system monitoringu kolizji (DCM)

Model 3 D przestrzeni roboczej (STEP lub IGES)

Oprogramowanie do automatycznej kalibracji maszyny zintegrowane w
sterowaniu CNC

Zintegrowany interface do podiagczenia automatycznego wymiennika palet
Klimatyzacja szafy elektrycznej

Wymiennik narzedzi z podwojnym wysiegnikiem

Wrzeciono gtowne oddzielone od silnika napedowego (elektrowrzeciono jest
niedozwolone)

Jako$¢ interpolacji 5 — osiowej potwierdzona wedlug standardu NCG po
uruchomieniu maszyny

6. Prasa do tuszowania form — 1 szt.

Sita zamykania max 50 t
Dopuszczamy pras¢ uzywana

7. WspolrzednoSciowa maszyna pomiarowa — 1 Szt.

Parametry maszyny pomiarowej o budowie portalowe;j:

Stot wykonany z granitu, monolityczny

Zakres pomiarow min X-500 mm, Y-400 mm, Z-400 mm
Zakres temperatur pracy od 16 do 26 stopni C
Doktadno$¢ pomiarowa - min (2,0 + 4L/1000) pm
Glowica pomiarowa uchylno - obrotowa

Kompensacja temperatury
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e System pomiaru oparty na wzorcach szklanych
e \Waga mierzonego detalu min 150 kg
Oprogramowanie urzadzenia pomiarowego musi umozliwiac:

e Pomiary odchylek ksztattu i potozenia przedmiotéw o powierzchniach swobodnych
w oparciu 0 model CAD,

e Wizualizacje,

e Raportowanie, eksport wynikow pomiaru

e Wizualizacje¢ maszyny pomiarowej z wyposazeniem, mierzonego przedmiotu i
mocowania przedmiotu,

e Automatyczne obliczanie przejazdu z kontrola kolizji.

e Zarzadzanie programami pomiarowymi.

e Pomiary geometryczne, obliczanie odchytek dla tolerancji rysunkowych

8. Szlifierka do plaszczyzn 1 — szt.

Pozadane parametry techniczne szlifierki:

Szerokos$¢ stotu min400 mm

Dhugos¢ stotu min 1000 mm

Posuw wzdhuzny min 1100 mm

Posuw poprzeczny min 450 mm

Odlegtos¢ od powierzchni stotu do osi wrzeciona min 600 mm
Obciazenie stotu min 650 kg

Predkos$¢ stotu 5 — 25 m/min

Poprzeczny posuw automatyczny 0,5 — 12 mm/min
Posuw poprzeczny przyspieszony min 760 mm/min
Obroty wrzeciona min 1400 obr/min
Automatyczny posuw pionowy 0,005 — 0,025 mm
Moc silnika gtownego min 5,0 kW

Stét elektromagnetyczny

Posuw automatyczny dla 2 osi

Mikro posuw wrzeciona

Wywazarka statyczna Sciernicy

e Podtrzymanie pracy stotu przy zaniku napiecia

e  Odczyt cyfrowy dla 2 osi
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9. Linia do produkcii opakowan metoda wtrysku 120 t

W sktad linii wchodzi wtryskarka o sile zamykania minimum 120 ton i robot do odbioru
detali mocowany na wtryskarce z chwytakiem przystosowanym do odbioru jednego detalu, z
mozliwo$cig tatwego przezbrajania pod katem innych detali w zalezno$ci od zalozonej na
maszyne¢ formy.

Wtryskarka powinna umozliwiaé prace w trybie sterowania rgcznego i w  cyklu
automatycznym.

Powinna posiada¢ mozliwo$¢ zapamigtania parametrow cyklu pracy przynajmniej dla min100
form oraz posiada¢ ztacza USB pozwalajgce na zapisanie programow pracy na

zewngtrznych nos$nikach danych.

Pozadane parametry wtryskarki:
o Sila zamykania formy min 1200 kN
o Srednica §limaka 35-48 mm
e Gramatura wtrysku 250 g
» Skok otwarcia min 330 mm

Pozadane parametry robota wspotpracujacego:
e Udzwig min 3 kg
o Konstrukcja robota z profili stalowych
e Min 3 osie wyposazone w napedy serwo
e Zlacza elektryczne, pneumatyczne zgodne z EUROMAP 67
e Zlacze mechaniczne zgodne z EUROMAP 18
e Wyposazenie w swobodnie programowalne uklady We/Wy
o Sterowanie jednoczesne wszystkich osi
e Mozliwos¢ sterowania dodatkowymi urzagdzeniami

« Warunki techniczne dajace mozliwos$ci zastosowania aplikacji IML

10. Linia do produkcji opakowan metoda wtrysku 200 t

W sktad linit wchodzi wtryskarka o sile zamykania minimum 200 ton 1 robot do odbioru
detali mocowany na wtryskarce z chwytakiem przystosowanym do odbioru jednego detalu, z
mozliwos$cig tatwego przezbrajania pod katem innych detali w zalezno$ci od zalozonej na
maszyn¢ formy.

Wtryskarka powinna umozliwia¢ prace w trybie sterowania rgcznego 1 w  cyklu
automatycznym.

Powinna posiada¢ mozliwo$¢ zapamigtania parametrow cyklu pracy przynajmniej dla min
100 form oraz posiada¢ ztacza USB pozwalajace na zapisanie programdw pracy na
zewnetrznych nosnikach danych.

Pozadane parametry wtryskarki:
o Sita zamykania formy min 2000 KN
e Srednica $limaka 50-60 mm
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e Gramatura wtrysku 600 g
o Skok otwarcia min 480 mm

Pozadane parametry robota wspotpracujgcego:
o Konstrukcja robota z profili stalowych
e Udzwig min 3 kg
e Min 3 osie wyposazone w napedy serwo
e Zlacza elektryczne, pneumatyczne zgodne z EUROMAP 67
e Zlacze mechaniczne zgodne z EUROMAP 18
e Wyposazenie w swobodnie programowalne uktady We/Wy
o Sterowanie jednoczesne wszystkich osi
e Mozliwos$¢ sterowania dodatkowymi urzadzeniami
« Warunki techniczne dajace mozliwos$ci zastosowania aplikacji IML

11. Linia do produkcji opakowan metoda wtrysku 340 t

W sktad linii wchodzi wtryskarka o sile zamykania min 340 ton i robot specjalistyczny do
technologii IML spetniajacy warunki techniczne do aplikacji etykiet 3D, z mozliwoscia
modyfikacji oprzyrzadowania pod katem etykietowania w technologii IML innych detali

w zalezno$ci od zalozonej na maszyne formy.

Wtryskarka powinna umozliwia¢ prace w trybie sterowania recznego 1 w cyklu
automatycznym.

Powinna posiada¢ mozliwo$¢ zapamigtania parametrow cyklu pracy przynajmniej dla min
100 form oraz posiada¢ ztacza USB pozwalajace na zapisanie programow pracy na
zewnetrznych no$nikach danych.

Pozadane parametry wtryskarki:
e Sita zamykania formy min 3400 kN
Srednica §limaka 75-85 mm
Szybko$¢ wtrysku minimum 120 mm/sek
Gramatura wtrysku min 1700 g
Skok otwarcia min 650 mm
Maksymalna wysoko$¢ formy co najmniej 750 mm

Pozadane parametry robota IML w technologii 3D:

e Udzwig ramienia robota min 20 kg

e Konstrukcja nos$na osi Z spawana z ptyt stalowych dla podwyzszenia sztywnosci 1
precyzji ruchu
Uktad sterujacy pracujacy w trybie absolut
Min 3 osie wyposazone w napgdy serwo
Ztacza elektryczne, pneumatyczne zgodne z EUROMAP 67
Z}acze mechaniczne zgodne z EUROMAP 18
Wyposazenie w swobodnie programowalne uktady We/Wy
Mozliwo$¢ dowolnego programowania ruchow robota
Sterowanie jednoczesne wszystkich osi
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e Mozliwos¢ sterowania dodatkowymi urzadzeniami
e Warunki techniczne dajgce mozliwos$ci zastosowania aplikacji IML

IV TERMIN WYKONANIA ZAMOWIEN
Beneficjent planuje zakonczy¢ realizacj¢ ww. zamoéwienia do konca marca 2014 r.

V INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z
WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA OSWIADCZEN LUB
DOKUMENTOW, A TAKZE WSKAZANIE OSOB UPRAWNIONYCH DO
POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI.

1. Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

2. Oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje zamawiajacy 1 oferenci
przekazuja pisemnie, faksem, droga elektroniczng lub bezposredniego doreczenia.

3. Jezeli zamawiajacy lub oferenci przekazuja o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia
oraz informacje faksem, drogg elektroniczng 1 bezposredniego doreczenia kazda ze
stron na zadanie drugiej niezwlocznie potwierdza fakt ich otrzymania.

Osoba uprawniona do porozumiewania si¢ z oferentami jest: Pan Mirostaw Slachciak
Numer telefonu: 604 074 278
e-mail: mirek@domik.com.pl

DOMIK sp. z 0.0.
ul. Fordonska 421
85-790 Bydgoszcz

telefon 604 074 278
e-mail: mirek@domik.com.pl

VI OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

1. W ofercie nalezy poda¢ m.in.:

pelng nazwe oferenta,

adres lub siedzib¢ oferenta, numer telefonu oraz NIP,

informacje techniczne o oferowanych urzadzeniach,

cen¢ na poszczegdlne elementy stanowiace przedmiot zapytania, ktdra musi

zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacja zamowienia.

e. termin waznoSci nie krotszy niz do 17.01.2014 r.

2. Oferta musi by¢ podpisana przez osobg lub osoby uprawnione do wystepowania w
obrocie prawnym w imieniu oferenta, przy czym podpis musi by¢ czytelny lub
opisany pieczg¢ciami imiennymi.

3. Oferta musi zawiera¢ cen¢ wyrazong w PLN

Qoo

VII MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT
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1. Oferte nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 13.12.2013r. do godziny 15.00 w siedzibie

firmy DOMIK sp. z o. o. ul. Fordonska 421, 85-790 Bydgoszcz osobiscie, listownie

lub na adres mailowy: mirek@domik.com.pl

Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

Oferent moze przed uptywem terminu do sktadania ofert, zmieni¢ lub wycofa¢ oferte.

4. W toku badania i oceny ofert zamawiajacy moze zada¢ od oferentéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

wmn

VIII KRYTERIA OCENY OFERT I SPOSOB OBLICZENIA CENY

W przypadku ztozenia oferty przez wiecej niz jednego oferenta, zamawiajacy dokona
oceny waznych ofert na podstawie ponizej przedstawionych kryteriow oceny ofert:

Opis kryteriow, ktorymi firma bedzie si¢ kierowata przy wyborze oferty oraz znaczenie
tych kryteriow.

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania — 100

Lp. Rodzaj Kryterium Punktacja Sposéb oceny

1 Cena Od 0do 70 Stosunek ceny najnizszej oferty do ceny

badanej oferty mnozony przez 70

2 Gwarancja Od 0do 30 Stosunek okresu gwarancji (miesigce) W
badanej ofercie do okresu gwarancji w
ofercie z najdtuzsza gwarancja mnozony

przez 30

IX INFORMACJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY

Jezeli firma, ktorej oferta zostala wybrana uchyla si¢ od zawarcia umowy, zamawiajacy moze
wybrac¢ oferte najkorzystniejsza sposrdd pozostatych ofert.
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